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QUESTO DISEGND ESEGUITG A CAD E’ DI PROPRIETA’
ARTHERMO, NE E* QUINDI VIETATA LA RIPRODUZIONE
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LE TOLLERANZE NON QUOTATE SONO

DA INTENDERSI SUL DISEGNO

Mod. 2500

] QA 2B gC @D
52 52 52 71 45
INOX STEEL MM 1000 60 60 60 80 51
60 60 65 85 55
[ STANDARD VERSION |
80 + 3 MODEL CODICE/CODE TEMPERATURE/RANGE CAPILLARY @gC
: F84 FA @52 091023986053 0/600°C INOX MM 1000 | 71
F84 FA #60) 091523986053 0/600°C INOX MM 1000 | 80
F84 FA @#60) 091723986053 0/600°C INOX MM 1000 | 85
LGOLD PLATED VERSION |
MODEL CODICE/CODE TEMPERATURE/RANGE CAPILLARY gC
F84 FA @52 091123986053 0/600°C INOX MM 1000 | 71
F84 FA 360 [ 091623986053 0/600°C INOX MM 1000 | 80
F84 FA 360 | 091823986053 0/600°C INOX MM 1000 | 85
MODIFICA DOC.RIF| DATA mmﬂﬁm.mn_m@mz 0-600 >=._._._m===
) PARTICOLARE
- ASSIEME
2. MATERIALE DISEGNATO APPROVATO
, A. SALA SALA A.
3L TRATTAMENTO SCALA DATA
L , 1:1 06/06/2016
* NOTE CODICE
5| . F84FA OVEN 0-600




